
RF

Refrigeratori d ’acqua ad accumulo

Prodotti da forno e preparazioni alimentari

Storage water chiller

Bakery products and food preparations



Refrigeratori 
d’acqua 
ad accumulo 
Serie RF

Storage 
Water Chiller 
RF Series

 CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
•	 Struttura	lamiera	preverniciata	modelli	50M	e	50A,	
•	 Struttura	in	acciaio	AISI	304	altri	modelli
•	 Posizionamento	a	parete	(50l),	su	ruote	tutti	altri	modelli
•	 Vasca	in	acciaio	inox	AISI	304
•	 Scarico	autoclave	(modelli	Automatici)
•	 Carico	a	ogni	spillamento	(50L)	
•	 Carico	a	ogni	spillamento	o	al	ripristino	temperatura	(altri	

modelli)
•	 Fluido	refrigerante	R404A
•	 Condensatore	tropicalizzato	raffreddato	ad	aria
•	 Compressore	tipo	ermetico
•	 Gruppo	frigorifero	in	vano	tecnico
•	 Modello	RF500	gruppo	frigorifero	remoto,	kit	10	metri	

incluso,	dimensioni	940X1230	H	1100,	peso	180	Kg

•	 Pannello	di	comandi	LCD	grafico	frontale

	 MANUFACTURING	CHARACTERISTICS
•	 50M	and	50A	models:	pre-painted	sheet	metal	structure		
•	 Other	models:	stainless	steel	AISI	304	structure	
•	 50	l	models:	wall	positioned
•	 Other	models:	floor	positioned,	wheels	equipped	
•	 Autoclave	draining	(Automatic	models)
•	 50	l	models	:	water	supply	at	each	withdrawal	
•	 Other	models:	water	supply	at	each	withdrawal	or	art	

temperature restoration
•	 R404A	refrigerant
•	 Air-cooled	tropicalized	condenser
•	 Hermetic	compressor
•	 Cooling	unit	in	technical	compartment
•	 RF500	model:	remote	condensing	unit,	10m	kit	included,	

dimensions 940x1230 H 1100, weight 180 kg

•	 Graphic	LCD	control	panel	on	front	side	



Optional
Coppia Staffe pensili per modello RF100
Vasca ed evaporatore a serpentina in acciaio inox AISI 316 
anticorrosione
Kit scarico sequenziale per refrigeratori in batteria
Alimentazione e frequenza speciali 
Contalitri incorporato 
Sistema riscaldamento acqua inc. +2°C/+35°C 

Options
Hanging brackets pair (RF 100 model)
Anticorrosion stainless steel 316 tank and coil evaporator 
Sequential withdrawal kit for battery water chillers
Special power supply and frequency
Incorporated water-meter
Water heating system +2°C/+35°C 

Caratteristiche tecniche
Technical features RF 050 RF 100 RF 150 RF 200 RF 300 RF 500

Larghezza L / Width 1110 700 700 750 850 1100

Profondità P / Length 660 700 700 750 850 1100

Altezza H / Height 600 1360 1460 1660 1850 1850

Capacità litri / Liters capacity 50 100 150 200 300 600

Capacità oraria litri/ora / Capacity liters/hour 180 100 130 180 280 500

Funzionamento / Operation Manuale/Automatico / Manual/Automatic Automatic

Versione / Version A parete / 
Wall A ruote / Wheel

Potenza KW / Power kW 1,3 0,8- 1,3 1,1-1,6 1,3-1,8 1,8-2,5 5

Alimentazione V / Power supply V 230 230 230 230 230-400 400

ACR = Automatico + Contalitri + Riscaldamento
            Automatic + Water counter + Heating
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Mondial Forni S.p.A. - via dell’Elettronica, 1 - 37139 Verona - Italy 
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Dati tecnici e fotografie si intendono forniti solo a titolo indicativo e non ci impegnano sulle eventuali modifiche che potranno essere apportate.
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Refrigeratori d ’acqua ad accumulo
Storage water chiller

Technical data and photos are supplied for information only, can be modified without previous notice and are not binding for the company.




